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Definirea si clasificarea lanturilor cinematice ale
masinilor, utilajelor si echipamentelor de fabricatie.
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aschiate.

Reprezentarea simplificata a lanturilor cinematice ale
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elementare din lanturile cinematice ale masinilor si
utilajelor de fabricatie

Principalele caracteristici ale lanturilor cinematice ale

masinilor, utilajelor si echipamentelor de fabricatie
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masinilor, utilajelor si echipamentelor de fabricatie
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lanturilor cinematice
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transversal
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masinilor, utilajelor si echipamentelor de fabricatie
prin frezare

Masini de frezat universale cu consola

Masinile de frezat plan

Masina de frezat longitudinal cu masa mobila
Masini de frezat cu masa rotativa

Masina de frezat prin copiere

Masini de frezat filete

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare prin
alezare si frezare

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare prin
rabotare si mortezare

Masini de rabotat

Masini de mortezat

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare prin
brosare

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare prin
gaurire

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare prin
rectificare

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare prin
honuire

Masini, utilaje si echipamente de prelucrare a danturii

rotilor dintate

UTILAJE SI ECHIPAMENTE FABRICATIE
AGREGAT

Compunerea utilajelor de fabricatie agregat
Subansambluri specifice ale utilajelor de fabricatie
agregat

SISTEM FLEXIBIL DE FABRICATIE INTEGRAT
CiM

Elementele structurale ale sistemului computerizat
flexibil de fabricatie integrat CIM

Operatiile de productie

Tipuri de productie

Modele de operatii de productie

sisteme de fabricatie cu control numeric
(NUMERICAL-CONTROL MANUFACTURING
SYSTEMS - NCMS)

Controlul numeric
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Sistemul de coordonate

Roboti Industriali

Configuratia robotilor

Miscarile robotilor

Aplicatiile robotilor

Fabricatia computerizata

Celule de fabricatie

Sisteme flexibile de fabricatie

Familii de produse finite

Clasificarea si codificarea produselor
Analiza fluxului de productie

Configuratia celulelor de masini-unelte
Sistemul Flexibil de Fabricatie CIM-FESTO
Componentele sistemului integrat CIM FESTO

COMPONENTE ELECTRICE S| ELECTRONICE
ALE MASINILOR, UTILAJELOR $I SISTEMELOR
AVANSATE DE FABRICATIE

Electromotoarele (EM)

Electromotorul asincron trifazat (EMAT)
Electromotoarele sincrone trifazate cu magneti
permanenti (EMTMP)

Electromotoare sincrone trifazate cu reluctanta variabila
(EMTRV)

Electromotoare pas cu pas (EMPP)
Electromotoare de curent continuu (EMCC)
Componente electronice ale masinilor si utilajelor de
fabricatie

LINIl AUTOMATE SI ROBOTI INDUSTRIALI

Linii automate de masini, utilaje si sisteme avansate
de productie

Definire, criterii de apreciere, tipuri de baza

Linii automate in flux direct cu legatura rigida

Linii automate in flux, cu legatura elastica

Sisteme flexibile de fabricatie

Celule si sisteme flexibile

Celule si sisteme flexibile de fabricatie pentru piese
cu o axa de simetrie

Celule si sisteme flexibile pentru piese prismatice
Sisteme flexibile de fabricatie pentru piese complexe
Roboti industriali pentru masini-unelte
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Domeniul de utilizare, clasificare
Actionarea mainilor mecanice ale Rl
Constructia si cinematica robotilor industriali

METODE S| MIJLOACE PENTRU MASURAREA SI
CONTROLUL PARAMETRILOR TEHNOLOGICI DE
PROCES PE MASINILE, UTILAJELE,
ECHIPAMENTELE $I SISTEMELE AVANSATE DE
FABRICATIE

Masurarea

Sistemul International de Unitati (S.I.)

Ecuatii de dimensiuni

Clasificarea masuratorilor

Metode si instalatii de masurare folosite la cercetarea
experimentala

Metode de masurare a utilajelor, masinilor si
echipamentelor de fabricatie

Structura instalatiilor experimentale de masurare
Caracteristici calitative ale instalatjilor de masurare
folosite in cercetarea experimentala a masinilor-
unelte

Traductoare utilizate Tn instalatiile de masurare
Aparate de vizualizare si inregistrare utilizate in
cercetarea experimentala a masinilor-unelte

MASURAREA PRINCIPALILOR PARAMETRII
TEHNICI Al UTILAJELOR SI ECHIPAMENTELOR
DE FABRICATIE

Masurarea deplasarilor liniare si unghiulare a
subansamblelor utilajelor si echipamentelor de
fabricatie

Traductoare folosite la masurarea deplasarilor
Masurarea vitezei si turatiei organelor mobile ale
utilajelor si echipamentelor de fabricatie
Méasurarea acceleratiei

Masurarea fortelor in cercetarea experimentala a
utilajelor si echipamentelor de fabricatie
Masurarea momentelor de rasucire in cercetarea
experimentala a utilajelor si echipamentelor de
fabricatie

Masurarea puterii si randamentului la utilajele de
fabricatie
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Masurarea consumului de putere la actionarea
utilajelor si echipamentelor de fabricatie

Méasurarea puterii mecanice la utilajele de fabricatie
Masurarea factorului de putere

Masurarea randamentului la utilajele de fabricatie
Masurarea presiunilor la actionarile hidraulice sau
pneumatice ale utilajelor si echipamentelor de
fabricatie

Masurarea debitelor in actionarile hidraulice sau
pneumatice ale utilajelor si echipamentelor de
fabricatie

Masurarea temperaturii la utilajele de fabricatie
Masurarea temperaturii cu ajutorul termocuplurilor
Masurarea temperaturii pe baza variatiei rezistentei
electrice

Masurarea temperaturii pe baza masurarii radiatiei
corpurilor

Masurarea temperaturii cu ajutorul substantelor
termoscopice

Metode si mijloace de masurare a vibratiilor la
utilajele si echipamentele de fabricatie

Parametrii vibratiilor

Aparate si instalati de masurare a parametrilor
vibratjilor mecanice

Mijloace pentru masurarea timpului destinate
cercetarii utilajelor si echipamentelor de fabricatie

ANEXA - standarde
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