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Utilaje, Echipamente nsate
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Utilaje, Echipamente nsate
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Utilaje, Echipamente nsate
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Utilaje, Echipamente nsate

1. Divizarea în sensul adâncimii adaosului. Este cazul 

avansului transversal.
2.

prin strunjire, prezentate în figura 2.1.c, la care divizarea are 
loc numai în sen straturile de 

-
longitudinal vSL

3. Divizarea în sensul lungimii adaosului. Este pre

de frezare, la care divizarea adaosului de prelucrare se face în 

SU, în sensul lungimii adaosului de
prelucrare.

4.

-o
atât în 

strunjirii exterioare.

FIG. 2.1. Divizarea adaosurilor de prelucrare.
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