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PREFATA

Masinile, utilajele si sistemele cu grad mare de automatizare au
un rol din ce Tn ce mai mare in procesul de productie, iar cele cu
comenzi numerice si conducere cu ajutorul calculatoarelor in sistem
integrat CIM, devin indispensabile pentru procesul productiv
contemporan.

Un aspect deloc de neglijat este cel care se refera la utilizarea tot
mai accentuata de mijloace si metode de control si conducere automata
a proceselor tehnologice cu ajutorul unor elemente si sisteme de
comanda din ce in ce mai sofisticate.

Lucrarea se adreseaza studentilor de la facultatile cu profil
mecanic si tehnologic, cu precadere celor de la specializarile de TCM,
care au in programa studierea disciplinei de Automatizare a Proceselor
si Sistemelor de Productie, precum si celor care lucreaza in domeniul
constructiei, utilizarii si exploatarii masinilor, utilajelor, echipamentelor si
sistemelor avansate de fabricatie.

Pe aceasta cale autorii aduc multumiri celor trei referenti stiintifici
si tuturor celor care, prin ideile si sugestiile lor, au contribuit la realizarea
acestei lucrari.

Autorii



Lucrarea nr. 1

SIMBOLURI UTILIZATE LA REPREZENTAREA
LANTURILOR CINEMATICE

Pentru a reda rapid si intuitiv lanturile cinematice si modul de a
transmite miscarea intre verigile reglabile si verigile executante, precum si
pentru a indica ce mecanisme sunt folosite Tn compunerea masinilor, utilajelor si
sistemelor de prelucrare, sunt utilizate simboluri standardizate cum sunt cele din
STAS 7071/2-92, STAS 7145-76 sau STAS 8902-83, mecanice sau hidraulice,
care se pot observa in tabelele 1 ... 4.

Capete de arbori la masinile-unelte

Nr. | Denumire si simbol grafic Nr. | Denumire si simbol grafic
crt. crt.
1 Cu varf de centrare 9 Capat de arbore pentru manivela
@_ demontabila
2 Cu universal 10 | Manivele demontabile si fixe
T ()
1 - By [
== et
3 Cu platou 11 | Roatd de mana
4 Cu bucsa elastica de strangere 12 | Maneta
5 =06
5 Cu dispozitiv de gaurit si alezat 13 | Limitatori de cursa
= rq
6 Cu dispozitiv de frezat orizontal 14 | Arc spiral
7 Cu dispozitiv de frezat vertical 15 | Arc elicoidal de compresiune
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8 Cu dispozitiv de rectificat 16 | Arc elicoidal de tractiune
AN
Reprezentarea miscarilor mecanice Tabelul 2.
Nr. | Denumire Simbol grafic
crt. Miscare rectilinie Miscare circulara
1 Traiectoria migcarii /"—"-\
2 Miscare continua intr-un sens //‘—“-\I f—“-\
3 Miscare continud 1n ambele | p——0-
sensuri (oscilatorie, alternativa) m
4 Miscare continuda fintr-un sens, : ﬁ‘
partial inversata
5 Miscare continud limitata intr-un ; fe—— \(,—\
sens m
6 Miscare continuda limitata in he— m
ambele sensuri
7 Miscare intermitenta I—:‘- /J’\
(discontinud) intr-un sens
8 Miscare intermitentd in ambele I—I- (J-\‘
sensuri
9 Miscare intermitentd intr-un sens (j" Sh
partial inversata
10 | Miscare de comutare —— /-"-\
11 | Miscare 1intr-un Sens Cu Oprire | s
instantanee /*\
12 | Miscare in ambele sensuri cu
oprire intr-o pozitie extrema :I
13 | Miscare in ambele sensuri cu E
oprire in pozitii extreme
Reprezentarea cuplelor si mecanismelor Tabelul 3.
Nr. | Denumire Simbol grafic
crt.
1 Cupla elicoidala (cu surub) f g
2 Excentric !
3 Mecanism manivela-glisiera

e # 0, mecanism dezaxat
e = (0, mecanism axial

P

!
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4 Mecanism cu culisd-balansier KZ
5 Roata fixa pe arbore
6 Roata glisanta pe arbore 1
(cu canelura sau cu pene) T
7 Roata mobila pe arbore |
T
8 Roata cilindrica } I
2
9 Roata conica }
—= }‘
sau
sau
10 | Transmisie cu roti cilindrice = % 4
11 | Transmisie cu roti conice || -
5 .
12 | Variator cu roata plana (cu disc)
Lt =
= =4t
13 | Roatd cilindrica cu dantura exterioara } L
14 | Roata cilindrica cu dantura interioara j_ I
15 | Roata conica [
w—
16 | Angrenaj exterior cu roti circulare _I=
- —{=
18 | Angrenaj interior cu roti circulare
19 | Angrenaje concurente conice

O
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20 | Angrenaj melcat cu melc cilindric i 3 i
21 | Angrenaj ce cremaliera si roata dintata T
22 | Cama plana de rotatie
23 | Cama plana cu caneluri, de rotatie
24 | Cama plana, de translatie
25 | Cama fixa pe arbore
26 | Cama cilindrica %
27 | Tachet cu varf /KO
28 | Tachet cu rola /@<o
29 | Mecanism cu cama si tachet cu rola A i
()
30 | Mecanism cu cama cilindrica si tachet S
cu rold, de translatie [ Lesed
F777A F77771
Leerd Mdf)
F777A1 F77771

10




AUTOMATIZAREA PROCESELOR SI SISTEMELOR DE PRODUCTIE

31 | Mecanism cu clichet si roata cu ot
danturd exterioara : %
—+- —
[ ! i)
. . -l— .
32 | Cuplaje mecanice (in general)
33 | Cuplaj cu element elastic %
34 | Cuplaj de sens unic *EﬁEI*
35 | Cuplaj de siguranta cu element
distructibil
36 | Frane v
37 | Transmisie prin curele :
(in general) e}e
38 | Transmisie prin curea lata II T
39 | Transmisie prin curea trapezoidala 5
40 | Transmisie prin curea rotunda I )
41 | Transmisie prin curea dintatd L
“
42 | Lagar de alunecare L
1
43 | Lagar de rostogolire (cu rulmenti) )
L

11
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44 | Lagar axial cu rostogolire, cu simplu
efect H
45 | Lagar axial cu alunecare, cu simplu £
efect —
46 | Roata etajata de curea fixata pe arbore :]
47 | Volant fixat pe arbore } _%_
Semne conventionale folosite la reprezentarea MU  Tabelul 4.
Nr. | Denumire Explicatii i indicatii de | Semne conventionale
crt. utilizare
1 Pompa cu cilindree fixa
- sens unic de curgere a
fluidului;
- doud sensuri de curgere a
fluidului
Pompa cu  cilindree
variabila - sens unic de curgere a
fluidului;
- doud sensuri de curgere a
fluidului
2 Compresor cu cilindree
fixa
3 |
Cilindru cu piston Se utilizeaza atunci cand nu se L
precizeaza mijlocul de realizare
Cilindru cu resort a cursei de revenire |
4 I

Cilindri cu dubla actiune

- cu tija unilaterala,

- cu tija bilaterala
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